Ptyty Warstwowe

Kingspan
Komory chtodnicze i mroznicze
Instrukcja montazu

System komor chtodniczych /mrozniczych na zamki hakowe
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Komory chfodnicze i mroznicze Instrukcja montazu

Komory chtodnicze i mroznicze Kingspan fqczqg ze sobq szybki montaz i mozliwos¢ obnizenia kosztow
zuzycia energii. Komory zapewniajq petng kontrole temperatury srodowiska wewnetrznego pomieszczer do
przechowywania towarow.

Modutowy system komdér Cam-Lock oparty jest na ptytach z rdzeniem z pianki poliuretanowej potqczonych ze
sobg za pomocqg zamkéw hakowych. Zakres temperatur stosowania wynosi od -50°C do +80°C.

Komora sktada sie z modutéw o szerokosci bedqcej krotnosciq liczby 275 tak, ze poszczegdlne moduty mogqg
mie¢ szerokos¢ 275 mm, 550 mm lub 1100 mm. Wysokos$é komory standardowo nie moze przekraczac 3500
mm.

W zaleznosci od rodzaju komory grubosé ptyt sktadowych wynosi:
- 80 lub 100 mm dla komor chtodniczych (zakres temperatur od 0°C do +80°C),
-100, 120, 150 lub 200 mm dla komdér mrozniczych (zakres temperatur od -50°C do 0°C).

Niezbedne narzedzia

Do montazu komoér modutowych Kingspan, potrzebne sq nastepujgce narzedzia:
e poziomica,
e klucz imbusowy - rozmiar 10.

Komory nalezy sktadowa¢ w poblizu miejsca ich pdzniejszego zamocowania. Przed przystgpieniem
do montazu nalezy sprawdzi¢ zawartosc¢ paczek z poszczegdlnymi elementami sktadowymi systemu.

Przygotowanie do montazu komory

Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzié zlecenie produkcyjne i specyfikacje komory dotgczane do
kazdego zamdwienia.

Poszczegdlne elementy komory tqczymy ze sobq poprzez odpowiednie zestawienie kolejnych, oznaczonych

i ponumerowanych elementéw zgodnie ze wskazanym kierunkiem. Strzatka umieszczona na etykiecie
kazdego elementu, wskazuje gére (na elementach $cian) oraz kierunek ,do wewnqtrz” na elementach sufitu
i podtogi.

Zamki zamykamy poprzez obrét elementu hakowego za pomocq klucza imbusowego az do uzyskania
znacznego oporu oraz zamknigciu szczelin pomiedzy kolejnymi elementami komory.

Wazne jest, aby poszczegdlne elementy tqczy¢ ze sobq w zalecanej kolejnosci oraz kazdorazowo
kontrolowa¢ zachowaniu pozycji pionowej/poziomej odpowiednich montowanych elementoéw.

Film instruktazowy pokazujqcy proces sktadania komory dostepny jest po zeskanowaniu
niniejszego kodu QR:
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Instrukcja montazu Komory chtodnicze i mroznicze

1. Przed rozpoczeciem sktadania komory, prosze sprawdzi¢ poziom powierzchni, na ktorej
planowany jest montaz.

2. Rozpocznij montaz paneli podtogowych. Rekomendujemy aby sprawdzi¢ poziom
ztozonej podtogi. W przypadku braku poziomu nalezy wypoziomowac podtoge.




Komory chfodnicze i mroznicze Instrukcja montazu

3. Montaz rozpoczynamy od dowolnej éciany bocznej lub tylnej. Sciana przednia jest
montowana na koncu (montaz pierwszego panelu $ciany tylnej).
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Instrukcja montazu Komory chtodnicze i mroznicze

4. Montaz kolejnego panelu — $ciany bocznej, stycznego do wczesdniejszej
zamontowanego elementu.
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Komory chfodnicze i mroznicze Instrukcja montazu

5. Po ztozeniu ptyt bocznych (z wyjgtkiem $ciany z drzwiami) sktadamy sufit, ktoéry
nastepnie montujemy, kontrolujgc na kazdym etapie, zachowanie pionu i poziomu
poszczegodlnych elementdw komory.
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Instrukcja montazu Komory chtodnicze i mroznicze

6. Komora ze wstepnie zamontowanymi scianami bocznymi oraz sufitem.
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Komory chtodnicze i mroznicze Instrukcja montazu

7. Po zamontowaniu $ciany tylnej, $cian bocznych i sufitu sprawdzamy, czy komora
jest ustawiona poprawnie (pion i poziom). W razie koniecznosci mozliwa jest
regulacja zgodnie z zaleceniami i normami przewidzianymi przez producenta.
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Instrukcja montazu Komory chfodnicze i mroznicze

8. W zaleznosci od projektu komora moze posiada¢ panele narozne, ktére montujemy
doktadnie w ten sam sposdb jak pozostate elementy komory.
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Komory chfodnicze i mroznicze Instrukcja montazu

9. Po sprawdzeniu poprawnosci montazu wszystkich elementdéw przystepujemy
do montazu futryny wraz z drzwiami.

Regulacja pozycji potaci drzwiowej oraz ustawienie poszczegdlnych elementéw okuc
drzwi powinno zosta¢ wykonane zgodnie z zaleceniami producenta w zaleznosci od
zastosowanego modelu i marki wybranego elementu.
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Kingspan Sp. z o0.0.
ul. Przemystowa 20
27-300 Lipsko

tel.: +48 48 378 31 00
fax: +48 48 378 13 30
www.kingspan.pl

Aby mie¢ pewnos¢, ze przeglgdasz
najnowsze i doktadne informacje
o produkcie, zeskanuj kod QR:

Zeskanuj kod QR lub kliknij tutaj, aby uzyskac¢ najbardziej aktualng wersje tego dokumentu.

www.kingspan.com

Chociaz firma Kingspan dokfada wszelkich staran, aby informacje
zawarte w niniejszej publikacji byty jak najbardziej doktadne,
poprawne i kompletne, nalezy pamietac, ze jej tres¢ nie powinna
by¢ podstawq postepowania w zadnym konkretnym przypadku.

Wszelkie porady, opinie, informacje lub inne tresci publikowane sq y N

wytqcznie w oparciu o zasade, ze ani firma, jej pracownicy lub tez -
przedstawiciele, ani tez osoby, ktére przyczynity sie do powstania $ \
niniejszej publikacji, nie ponoszq jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za @ \

jej tres¢ lub jakiekolwiek szkody powstate w zwiqzku z tq tresciq. ° v
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https://www.kingspan.com/content/dam/kingspan/kip-ceer/documents/poland/kingspan-instrukcja-montazu-komory-cam-lock-pl.pdf

